Ausbildung e Weiterbildung ¢ Qualifizierung

Industrielle Metallberufe
Verfahrensmechaniker

WITTLICH

Bezeichnung des Qualifizierungsmoduls: Kurs Nummer:

Manuelle Grundbildung Metall 22GM12

Voraussetzungen: Lehrgangsdauer: Vollzeit
Keine 12 Wochen O Teilzeit
Abschluss: Lehrgangsgebiihr:

Zertifikat der Ausbildungsstatte Nach aktueller Gebiihrenordnung

MODULBESCHREIBUNG:

Das praxisorientierte Modul vermittelt grundlegende Kenntnisse und Fertigkeiten in der manuellen

Grundbildung Metall.

UBERSICHT DER INHALTE:

e Sicherheit:
Unfallverhlitungsvorschriften
e  Praxis- und Theorieinhalte:
Allgemeine Werkbankarbeiten:
- Anreillen mit Lineal, Anschlagwinkel und ReilRnadel; Kérnen;
Kennzeichnen
- Teilendes und scherendes Meil3eln
- Sagen mit der Handbligelsage fiir Metall,
- Ebene und winklige Flachen vor/fertigfeilen
- Feilen ebener, winkliger und paralleler Flachen
- Bohren; Senken; Reiben; Entgraten; Schragsagen; Formfeilen
- Gewindeschneiden und -bohren, mit Metall und Kunststoff
- Anreillen mit dem Spitzzirkel
- Scherschneiden mit der Hebelblechschere und Handblechschere
- Kantbiegen/Rundbiegen im Schraubstock
- Fertigen von Rohrschellen durch Rundbiegen
- Fiigen mit Rohrschellen, Schrauben, Zylinder- und Kegelstiften
Allgemeine Handhabungen
- Handgefiihrte Werkzeuge
- Bandsage
- Standbohrmaschine, Tischbohrmaschine,
- Kantbank und Tafelblechschere
Messen und Lehren
- Messen, Priufen
- Arbeiten mit unterschiedlichen Mess- und Prifwerkzeugen, wie
StahlmaRstab, Gliedermalistab, Messschieber, Anschlagwinkel,
Haarwinkel
® Priifung der Kenntnisse und Fertigkeiten
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